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二、三等标准活塞式压力计检定规程

    本规程适用于新制造、使用中和修理后的压力测量上限值为0. 6 - 250MPa的二等
(0.05级)，三等 (0.2级)标准活塞式压力计 〔以下简称压力计)的检定。

                                      一 概 述

    压力计是利用压力作用在活塞上的力与珐码的重力相平衡的原理进行压力测量的计量标

准器。它主要由校验器、活塞系统、专用砧码等组成，用于量值传递、检定、测式压力计量

仪器 (仪表)。

                                  二 技 术 要 求

1 压力计的准确度等级和基本误差的规定见表to

                                                  表 t

准确度

等级

基 本 误 差

压力值在测量上限值的10%以下时 压力值为测量上限值的 ((10一loo)%时
2等 测量上限值10%的x 0.05% 实际侧量压力值的-0.05%
3等 测量上限值功%的士0.2% 实际测t压力值的士。.2%

校验器密封性的规定见表20

压力计承重底盘平面对活塞轴线垂直度偏差应不大于5'0

活塞转动延续时间的规定见表30

活塞下降速度的规定见表40

压力计灵敏阑的规定见表50

活塞有效面积允许范围、数据修约及允许误差的规定见表60
                                              衰 2

2

3

)
峪

种
5

6

7

MPa

测量上限值 一 试验压力 5min压力下降值} 测量上限值 I} 试验压力 I一Snun压力下降值
0.6 一 0.05 50. 60 62.5, 75 3.12, 3.75

5. 6 9 I      0.45 200 一 250 12.5

10 IS 0.75 一 250 300 15

25. 30 37.5, 45 一一，.87, 2.25一} 一{ 一

表 3

型 式
测量上限值
  (MPa)

负荷压力
  (MPa)

活塞标称面积
    (cm')

专用祛码外径
不大于 (rnm )

活塞转动延续
时间 (mm)

直接加负荷的压力计

0.6 0.3 l 140 2.5

5. 6 2.5. 3

0.15
230 5

l0 5

0.151

带滚珠轴承的压力计

25. 30 12.5, 15 0.1

50, 60 25, 30 0.05

200. 250 100, 125 0.05 340 10
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续表

型 式
测童上限值
  (MPa)

负荷压力

  (MPa)

活塞标称面积

    (印亡)
专用祛码外径
不大于 (种 )

活塞转动延续
时间 (mn)

带有承重杆的压力计

25 12.5 0.2

          230 5

30 l5

:;
50 25 0.1

60 30 0.050.1
200, 250 { 100. 125 0.1 一 340 1 10

注:压力计活塞转动延续时间用原配套的或者与原配套外径相同的专用硅码进行测量

                                              表 4

型 式
测最上限值

  (MPa)

负荷压力

  (MPa)

活塞标

称面积

(cm})

活塞下降速.度 (二 南un)

新制造的 使用中和修理后的

2等 3等 2等 3等

  直接加负荷的压

力计

0.6 0.6 1 1 2 2

一
5, 6 5, 6 0.151 0.5 1.5 1.5

10 10 0.151 1.5

  带滚珠轴承的压

力计

25，30 25，刃 0.1

0.5 1.5 1.5 350, 60 50, 60 0.05

200, 250 200, 250 0.05

  带有承重杆的压

力计

25, 30 25, 30 0.2

0.5 1.5 1.5 3

30 30 0.1

50, 60 50, 60 0.1

60 60 0.05

200, 250 200, 250 0.1

裹 5

型 式
测量上限值

  (MPa)

活塞标称面积

    (cm})

灵 敏 闹

    (a)

2等 3等

直接加负荷的压力计

0.6 1 0.12 0,3

5
0.5 0.5 1.2

1 I 2.5

6
0.5 0.6 1.5

1 1.2 3

10
0.5 l 2.5

1 2 5

带滚珠轴承的压力计 25 0.1 1.2 2.5
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续表

型 式
测量上限值

  (MP,)

活塞标称面积

    (cm})

灵 敏 闹

    (9)

2等 3等

带滚珠轴承的压力计

50 0.05 1.2 2.5

60 0.05 1.5 3

200 0.05 5 】O

250 0.05 6.2 12.5

带有承重杆的压力计

25 0.2 2.5 5

30 0.2 3 6

30 0.1 1.5 3

50 0.1 2.5 5

60 0.1 3 6

60 0.05 1.5 3

200 0.1 10 20

250 0.1 12.5 25

衰 6

活塞标

称面积

(}')

活塞有效面积允许范围

        (印尹)

活塞有效面积的数据修约

        (山俨)

活塞有效面积允许误差

        (s',)

2等 3等 2等 3等

1 0.9960-1.0040 0.0001 0.0001

士0.02% 士0.1%

0.5 0.49600 -0.50400 0.00001 0.0001

0.2 0.19800 -0.20200 0.00001 0.0001

0.1 0.09900 -0.10100 0.00001 。00001

0.05 0.049500 -0.050500 0.000001 0.00001

三 检 定 条 件

    (一)检定用设备

8 检定压力计应具备下列设备:

8.1 一等、二等压力计;

8.2 相应准确度的天平;

8.3 相应准确度的嵘组、S组、nlg组祛码;
8.4 水平仪:分度值不大于2';
8.弓

8.6

8.7

百分表:量程为5rnm或l Omm;

秒表:分度值为_155或_1105'
精密压力表，侧量上限值分别为 6, 16, 160, 400MPa
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9 压力计使用的工作介质见表70

表7

侧量上限值

  (NT a)
工作介质

介质运动粘度 (20r )

      (IlunZ/s)

酸值不大于

(KOH W /R)

0.6-30

60-250

变压器油或变压器油与煤油的混合油

            药用蓖麻油

9一12

900一1100

    (二)检定环境条件

10 检定时环境要求;

10.1 检定二等压力计的温度为2012̀C;

10.2 检定三等压力计的温度为20士5̀C;

10.3 相对湿度为80%以下;

10.4 检定之前，压力计须在检定室放置不少于4h (/J、时)，使被检压力计的温度与高一等
级的压力计的温度相一致。

四 检定项目和检定方法

    (一)外观检查

n 压力计的活塞系统、专用硅码:

11.1 用手转动活塞时，活塞应灵活，并能自由地在活塞筒内移动，不得有卡住或卡紧现
象;

11.2 各个专用砖码凸凹面须能正确配合，不得过松或过紧，并能保持同心;

11.3 同一质量的专用祛码应制成相同的形状和尺寸;
11.4 专用砧码和承重底盘上应有质量调整腔，金属调整塞子的表面应稍低于专用硅码和
承重底盘的表面;

11.5 新制造的专用珐码和承重底盘的表面应有完好的耐磨防腐层 (如发蓝、发黑或镀

铬)，并应光滑、无砂眼、无锈蚀或其他损伤。

12 压力计应有下列标记:

12.1 校验器的铭牌上应标有名称、型号、器号、准确度等级、测量范围、制造厂名称、

制造年月;

12.2 专用砖码、承重底盘和活塞筒上应标有器号;
12.3 专用珐码、承重底盘上应标有压力值和硅码的顺序编号。
13 压力计的活塞系统和专用祛码应配套使用，所配套的专用珐码、活塞及其连接零件的

总质量产生的压力，应与压力计测量上限值相符。

    (二)校验器密封性的检查

14 校验器内腔充满工作介质 (见表7)，先在一接嘴装上精密压力表，关闭通往大气和油
杯的阀门，然后按表2所规定的试验压力造压，进行I0min的密封性试验，从第6分钟开

始，计算5min的压力下降值。再以同样方法在其余接嘴上进行测量，其值均不应超过表2
的规定。

    (三)承重底盘平面对活塞轴线垂直度的检查

15 检查步骤



15.1 活塞系统安装到校验器上之前，须用航空汽油清洗。洗净后，将活塞和活塞筒分别

放置约l0min;

15.2 将活塞筒安装到校验器上，用手轮加压器将工作介质压人活塞筒内，当工作介质从
活塞筒内溢出 (排气)时，把沾以工作介质的活塞放入活塞筒内，并使活塞升到工作位置;
15.3 把水平仪放在承重底盘的中心处，调整校验器上的螺钉，使气泡处于中间位置。然

后将水平仪转动900(底盘不动)，用同样方法调整，使气泡处于中间位置。这样反复进行
调整，直至水平仪放在这两个位置上，气泡均处于中间位置为止;
15.4 将水平仪分别放在『，90‘位置上 (『为第一次放置的任意位置)，在每一个位置均将

承重底盘转动900, 180-。此时气泡对中间位置的偏离应不大于5'

    (四)活塞转动延续时间的测量
16 按表3规定的负荷压力，将专用珐码放在压力计承重底盘上，然后造压使活塞处于_T:

作位置，以los的转数为20士1转的初始角速度使活塞按顺时针方向转动，自开始转动至完
全停止的时间间隔为活塞转动延续时间。在测量过程中，活塞应保持在初始工作位置。延续

时间测量2-3次，其中须有两次应不小于表3的规定

    (五)活塞下降速度的测量
17 按表4规定的负荷压力，将专用砧码放在压力计承重底盘上，然后造压使活塞处于工

作位置，关闭活塞下部阀门，在专用硅码中心处垂直放置百分表，使表的触头升高3一
5mm，然后约以30-60r/min的角速度使活塞按顺时针方向自由转动，耐压约2min，再观

察百分表指针移动距离，并同时用秒表测量时间，每次测量时间不少于lmin，测量三次，

其最大值应不大于表4的规定。

    (六)活塞有效面积的测量

18 测量方法

18.1 如图1所示，将高一等级的压力计活塞系统和被检压力计活塞系统装在同一校验器
上或用管连接两校验器，调整两压力计活塞的垂直位置(调整方法见本规程第15.3和15.4

款)，用液压静力平衡法，将被检压力计与高一等级的压力计进行比较测量。
18.2 测量活塞有效面积用起始平衡法。将约产生被检压力计测量上限值压力15%的负荷

(专用祛码、活塞及其连接零件)中的专用珐码，分别放在被检和高一等级的压力计承重底

            图 、 活塞有效面积测量示意图

  1-校验器;z-高 一等级的压力计活塞系统‘3, 5一专用祛码:

a-被检压力计活塞系统;e一平衡时所加的小硅码;7一手轮加压器

盘上，用手轮加压器造压，使两个活塞

处于工作位置，若两活塞不平衡，则在
上升活塞的承重底盘或专用祛码上加放

小珐码，直至两活塞平衡为止。测量活

塞有效面积的整个过程中，两活塞均应

保持起始平衡点时工作位置。

18.3 活塞有效面积测量完后，须对起
始平衡点进行复测，两次之差值对二等
和三等压力计分别不得超过起始平衡点

时所加负荷质量的0.005%和0.02%,

否则重新测量。

18.4 平衡过程中，两活塞应约以30

一60r/min的角速度按顺时针方向转动



18.5 活塞有效面积的测量，须分别在被检压力计测量上限值约25%, 50%, 75%和
100%4点进行比较测量，对二等压力计，须升压和降压各测量4点，对三等压力计，只在

升压时测量4点。

18.6 确定两活塞是否平衡，应观察其在工作位置上是否保持不变，或以同样不显著的速

度下降

18.7 活塞有效面积单独值按下式计算:

  m +Am
八 —

    m ，十 Llm
(l)

式中:A'— 被检压力计第，个测量点 (i=1, 2,⋯，耐 活塞有效面积单独值(cm2);

        A 高一等级的压力计活塞有效面积 戈cm,);

      m}— 起始平衡点后，放在被检压力计第i个测量点上的专用菇码的质量 ((kg);

    Am'— 起始平衡点后，放在被检压力计第i个测量点上的小珐码的质量 (kg) ;

      m— 起始平衡点后，放在高一等级的压力计第，个测量点上的专用珐码的质量

              (kg);

    Am' 起始平衡点后，放在高一等级的压力计第 i个测量点上的小珐码的质量

              (kg).

18.8 活塞有效面积平均值，根据公式 (1)得到的单独值按下式取算术平均值;

艺 A'
(2)

式中:A’—

      A'—

                  n 一

活塞有效面积平均值 (,.2 );

由公式 (幻 (A',, A'2,⋯，A

测量次数，二等压力计为8次，

‘，)得到的单独值(cm );

三等压力计为4次。

18.， 活塞有效面积相对误差按下式计算:

                              SSA=士

式中:8议— 活塞有效面积相对误差;

婴 x 100%
八

(3)

      AA' 活塞有效面积单独值与平均值的最大差值 (cmZ);

      A'— 活塞有效面积平均值 (M2)0
19 活塞有效面积的允许范围、数据修约及允许误差见表60

    (七)灵敏闹的测量

20 压力计灵敏阑的测量，是在测量活塞有效面积过程中在被检压力计测量上限值压力下
进行，测量时两活塞按顺时针方向约以30-60r/min的角速度转动。当被检压力计和高一等
级的压力计在上述压力下平衡后，在被检压力计上加放能破坏两活塞平衡的最小珐码，其质

量值为该压力计的灵敏阂。压力计的灵敏闹不得超过表5的规定。

    (八)专用珐码、活塞及其连接零件质量的确定与检定
21 专用硅码、活塞及其连接零件的质量，应按活塞有效面积、压力计使用地点重力加速

度及空气浮力进行配重 (三等压力计的专用砧码、活塞及其连接零件可以不做空气浮力修
正)，其质量按下式计算:
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m二区(1+Q
          K 、 Pm

(4)

式中:。，— 专用砧码、活塞及其连接零件质量 (kg);

      p - 测量的压力值 (Pa);

— 被检压力计活塞有效面积 (m2):

— 空气密度 (参考值Pa=1.2kg/m3);

A

凡

    P.— 专用珐码、活塞及其连接零件材料密度(钢p,n=7.8x IO3kg耐 ，铝P、一2.7
            x 103 kg/m3);

      x— 压力计使用地点的重力加速度 (m/ez ) o
22 活塞受压后变形对压力计不确定度是有影响的，需要对活塞变形进行修正，其专用珐

码、活塞及其连接零件的配重。

22.1 测量上限值25-60MI、的二等压力计，专用珐码、活塞及其连接零件质量，按下式
计算:

式中:

m一卒{1+El)(，+助。)
            占 、 Pw ，

(5)

Po— 在20℃时，活塞未变形的压力，取测量上限值50%的压力(Pa);
月— 变形系数 (作用压力每变化 IN 时，所引起活塞有效面积相应变化值)

      (Pa-').
R值取决于活塞和活塞筒材料、尺寸及压力计结构，其值按下式计算:

式中:E, E,

          产、产1—

          R,

                  I厂_ E, /R子十R子 \，

          P一2E,['p‘一‘十万(R{二R-'P)」
活塞筒、活塞的弹性模量 (Pa).钢E = 0. 206 x 1012P.;

活塞筒、活塞的“泊松比”，钢p=0.28;

活塞筒的外半径 (m);

22.2

22.2

  RZ— 活塞的半径 (m)o

测量上限值200和250N4Pa的压力计，专用祛码的配重:
  当压力计配套的专用珐码必须按顺序放置使用时，其专用珐码质量按下式计算:

m，一孚 (18·P)!‘·2,0( p+AP) 2〕 (7)

式中:mp— 压力增加量相应的专用砧码质量(kg);
        p- 测量压力的初始压力 (任意压力)(Pa);
      Op 测量压力与初始压力之差 (压力增加量)(Pa).

22.2.2 当压力计配套的专用祛码不必按顺序放置使用时，其专用珐码质量允许按公式
(4)计算。此时，压力计必须配上一组附加专用珐码，补偿由于压力而产生活塞变形的影

响。附加专用祛码质量和允许误差参见附录10
    注:(1)产生5MPa压力的专用祛码和活塞及其连接零件的质量按公式 (4)计算;

        (2)适用于活塞标称面积为0.05.2, 5-250MP。的压力计;

      (3) P值为2.7x10-121,y-I.
23 带有承重杆的压力计，如承重杆浸在工作液体内，应作浮力修正，质量的修正值按下

式计算:

                                    Am=PV
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式中:P— 工作介质密度 ((kg/m3);
      V— 如图2所示的高度H浸人工作介质内的体积，包

          括活塞的头部 (m3) o
23.1 体积 V的测量，可用以下两种方法进行:

23.1.1 根据尺寸计算;

23.1.2 将承重杆相应部分和活塞头部，浸人盛水的分度量杯
中，计算排开液体的体积。

24 每个专用砖码、活塞及其连接零件的质量允许误差与质量
称量误差

24.1 实际质量与计算质量 (按第21, 22.1, 22.2.1及附录2

算出的)的允许误差

.1.1 二等压力计应不大于士0.02%;

.1.2 三等压力计应不大于10.05%;

.2 质量称量误差

.2.1 二等压力计应不大于士0.004%;

.2.2 三等压力计应不大于土0.01%.

图2 带有承重杆的压力计

专用砖码的检定，按照国家技术监督局批准施行的《非自动天平检定规程》和《珐码

24
24
24

24
24
25
检定规程》进行。

五 检定结果处理和检定周期

26 经检定符合本规程要求的压力计，发给检定证书;不合格的压力计发给检定结果通知
书。

27 压力计的检定周期，新制造的为一年，使用中和修理后的为二年。

附 录

附录1 附加专用硅码的质，和允许误差

压力测最

范 围

  (MP.)

附加专

用硅码

顺序号

附加专用珐

码的质量 一
  (9) 1

一压力测，
} 范围
I l MYa)

附加专

用祛码

顺序号

附加专用珐

码的质量

    (9)

15-20 { 1 0.3 2 0.1 }1     135-140 13 } 25.0 1 0.8
25一30 2 1.0士0.2 一 145-150 一 14 29.0土1.0

35-40 } 3 一 1.8士0.3 { 155-160 { ]15 一 33.0. 1.0
45-50 4 } 3.0.0.3 一} 165-170 ]16 37.0士1.0

55-60 一 5 } 4.01-0.4 175-180 17 } 42.0士I.0

65-70 6 6.0-0.5 {} 185-190 I8 名冬7.0! 1.0

75-80 7 8.0.0.5 } 195-200 I9 52.0士1.0

85一卯 } 8 10.0士0.6 { 205-210 20 58.0士】1.0

95一100 9 112.0.0.6 一T    215-220 { 21 64.0土11.0

105-110 ! 10 { ]15.0.0.7 一I    225-230 22 70.0土1.0

115-120 一 Il 一 18.010.7 一} 235一240 一 23 76.0土1.0

125-130 ]12 { 21.0 1 0.8 {1 245一250 1 24 83.0士1.0
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附录2 按照国家标准 (GB 6863-1986)制造的5-250MPa
            压力计的专用硅码质t计鱿公式

m一2_ (卜})(1 129pn)
            5 、 尸 m

式中:m— 专用珐码质量 (kg);

      p- 测量压力值为10'P。的压力;
      A'— 被检压力计活塞有效面积 (m2):

x— 压力计使用地点的重力加速度 (m/s2) ;

Pa— 空气密度(kg /M3);
N,— 专用珐码、活塞及其连接零件材料密度 (kg/m3);

Q— 变形系数(Pa-1);
、— 专用硅码顺序编号 ((n二1，2,⋯，24)

产生5N/[Pa压力的专用祛码和活塞及其连接零件的质量按本规程公式 ((4)计算。

附录3 中国各主要城市重力加速度 (9)

序号 地 区 (x(m/s2) 1K(‘+ p-0P") l \e卜剐
1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

北京

  L海

天津

广州

  南京

  西安

  太原

  青岛

  沈阳

  重庆

济南

郑州

成都

大连

  长春

  昆明

吉林

南宁

  武汉

  杭州

哈尔滨

  开封

  兰州

  延安

  洛阳

  合肥

张家口

9.8015

9.7946

9.8011

9.7883

9.7949

9.7944

9.7970

9.7985

9.8035

9.7914

9.7988

9.7966

9.7913

9.8011

9.8048

9.7836

9.8048

9.7877

9.7936

9.7936

9.8066

9.7966

9.7926

9.7955

9.7961

9.7947

9.8000

0.102041

0.102113

0.102045

0.102179

0.102110

0.102115

0.102088

0.102072

0.102020

0.102146

0.102069

0.102092

0.102147

0.102045

0.102007

0.102228

0.102007

0.102185

0.102123

0.102123

0.101998

0.102092

0.102134

0.102103

0.102097

0.102112

0.102057

0.102070

0.102142

0.102075

0.102208

0.102139

0.102144

0.102117

0.102102

0.102050

0.102176

0.102099

0.102122

0.102177

0.102075

0.102036

0.102257

0.102036

0.102214

0.102153

0.102153

0.102017

0.102122

0.102163

0.102133

0.102127

0.102141

0.102086

1094



续表

序号 地 区

  大同

  锦州

  承德

石家庄

  保定

  徐州

  唐山

  拉萨

  包头

乌兰里哈

  浦口

  蚌埠

海拉尔

  南昌

  长沙

  柳州

  惠阳

  海口

  衡阳

  西宁

  哈密

乌鲁木齐

乌兰浩特

佳木斯

  宝鸡

牡丹江

吐鲁番

  安庆

  九江

  宜昌

  芜湖

  渔关

  汉口

  贵阳

齐齐哈尔

  山海关

  德州

  丹东

  阜新

  福州

  银川

    g

(rn/s? )

9.7984

9.8027

9.8017

9.7997

9.8003

9.7967

9.8016

9.7799

9.7986

9.7994

9.7951

9.7954

9.8081

9.7920

9.7915

97RR5

专̀1+-L.-P1X) 专(，+LPC)

)::;
          9.7907

          9.7911

          9.8006

          9.8015

          9.8066

          9.8079

          9.7933

          9.8051

          9.8024

          9.7936

        9.7928

        9.7933

          9.7944

        9.7951

        9.7936

          9.7868

        9.8080

        9.8018

        9.7995

        9.8019

          9.8032

          9.7891

          9.7961
一 ~ . ~ 目 .. ..............-

可用下面公式算出

0.102073

0.102028

0.102039

0.102060

0.102053

0.102091

0.102040

0.102266

0.102071

0.102063

0.102108

0.102104

0.101972

0.102140

0. 102145

0.102176

0.102180

0.102199

0.102153

0.102149

0.102050

0.102041

0.101988

0.101974

0.102126

0.102003

0.102023

0.102132

0.102132

0.102126

0.102115

0.102108

0.102123

0.102194

0.101973

0.102038

0.102062

0.102037

0.102023

0.102170

0.102097

0.102103

0.102058

0.102068

0.102089

0.102083

0.102121

0.102069

0.102296

0.102101

0.102092

0.102137

0.102134

0.102002

()102170

0.102175

()102206

0.102209

0.102229

0.102183

0.102179

0.102080

0.102070

0.102017

0.102004

0.102156

0.102033

0.102061

0.102153

0.102161

0.102156

0.102144

0.102137

0.102153

0.102224

0.102003

0.102067

0.102091

0.102066

0.102053

0.102200

0.102127

28

29

30

3l
32

33

34

35

36

37

38

39

40

41
42

43

44

45

46

47
48

49

50

51

52

习

54

55

56

57

品

59

60
61

62

63
64

65

“

67

68

注:本表未列地区的重力加速度值，

Rh$一9.80665 x上_0 x ws20

呼瞥
式中:R— 地球半径，等于6371 x 103,

      h- 测量地点的海拔高度;

      户— 测量地点的纬度。
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附录4 二、三等标准活塞式压力计检定记录

送检单位 登记编号
被检仪器 等 检定日期

测量范围 MPa 检定时室温 ℃

仪器号 工作介质 油

制造厂_

外观检查

校验器密封性的检查

承重底盘平面对活塞轴线垂直度的检查

活塞转动延续时间的测量

  (1)             min            s; (2)             min              s;

一且

，

山

1
以

(3)             min            s

平均值 min

活塞下降速度的测量

(1)             mm/min; (2)             mm/min;
(3)_             nun/min
最大值_ mm/min

活塞有效面积的测量

标准仪器号 标准仪器活塞面积 被检仪器号

序号 缈
又Mre)

被 检 标 准

r，，  +A.几

被检压力计活

塞有效面积

  单独值

    (A")

么., 阴几
m，』十么m'

  (kg)
合m ”2‘

阴十△川

  (kg)
执 十△朋

平衡点

  1

  2

  8

6.1 活塞有效面积平均值A’二_ cm,
6.2 活塞有效面积单独值与平均值的最大差值AA'=

6.3 活塞有效面积的相对误差『A=
7 压力计灵敏闭_ 9

8 使用地点重力加速度9=_         m/sz
， 活塞及其连接零件质量_ kg

10 专用珐码质量

cm'
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序 11

专用珐码

产生的压力

  (MPa)

专用 珐 码

检定结果
编号

质 量 (kg)

计算值 实际值

一
一 ---一-

11 检定结果:
    检定者 计算者_ 复核者_

附录5 检定证书内面格式

测量范围_ MPa 基本误差土_ %
活塞有效面积 cm,

活塞及其连接零件质量_ k8

活塞转动延续时间_ min_          s
活塞下降速度_ 二 //min
仪器灵敏阑_ 9

使用地点重力加速度g=_          m/s'
检定时室内温度_ ℃
工作介质_ 油

                                      专 用 祛 码

编 号
专用珐码产生的压力

      (MP.)

专用珐码质量及其允许误差

          (kg) 煞
0

1

2

24

附录6 使 用 须 知

1 压力计使用时必须用水平仪调整，使承重底盘对活塞轴线的垂直度偏差不超过S}a

2 压力计工作时，活塞须按顺时针方向转动，活塞浸人活塞筒的部分应等于活塞全长的23
一晋。有限止器的压力计，工作时不得触及限止器，带滚珠轴承和带有承重杆的压力计，1
作时将其升至工作位置指示线。
3 使用环境

3.1 温度:20 1 109C;



3,2 相对湿度:80%以下;

3.3 使用二等压力计时，温度超过20土5̀C，应用下式进行温度修正:

                            Ap=p(a.+a2)(to一t)

式中:p- 测量的压力值 (Pa);
  a,, a2— 活塞和活塞筒材料的线膨胀系数:

      to-一取201;
      t— 环境温度 (℃)

4 为防止仪器损坏，至少每季度清洗一次，压力计在不经常使用时，活塞和活塞筒应涂上
防腐油。

压力计在使用过程中应对活塞转动延续时间和下降速度进行校验，半年不少于一次
延续时间不应小于

下降速度不应大于 mm/min,

‘
︺

﹄乃

﹄匀

注意:下次检定带此证书。
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