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齿轮径向跳动检查仪检定规程

    本规程适用于新制的、修理后和使用中的齿轮径向跳动检查仪的

检定。

                          一、概 述

    齿轮径向跳动检查仪分为立式和卧式两种，如图1和图2所示.

一般用于测量六级及六级以下精度的内外圆柱齿轮、圆锥齿轮和蜗轮

的齿圈径向跳动。

  1-底座，

6一下顶针。

2一立臂，

7一指示表，

    图 1

3一手柄; 4一上顶针， 5-被测齿轮;

S-测量座， 9-测量滑座，10一手轮

二、检定项目和检定条件

    1齿轮径向跳动检查仪的检定项目主要检定工具和检定类别列

于表 I。
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                      图 2

1-底座，2一台面;3一左顶针架;卜 手轮，5一被测齿轮，

          6-指示表，7一测量座，8一右顶针架

    2 齿轮径向跳动检查仪应在仪器的工作地点或放在平板上进行

检定.检定温度一般要求在20土5℃.

三、检定要求和检定方法

    3 外观

    3_1要求 仪器放置应平稳，不应有晃动现象.仪器各加工表面

如导轨、顶针、安装基面和测量头等，不应有碰伤、划痕、锈蚀和镀

层脱落等外观缺陷.

    在仪器的主体上应标有制造厂名 (或商标)、出厂编号和被测齿

轮的模数范围.

    修理后和使用中的仪器允许有不影响准确度的上述缺陷.

    3,2检定方法:目力观察.
    4 各部分相互作用
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表 1
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号

~

一

一

序

一

1
        奋 t宁 fjp 尸J

    3 顶针的

    4 顶针的

            测景

            球形

            圆锥
      5

          V形视

月荃
一7卜MOM
  :一两顶针

— 一tY"J$行度
  。!t'PI 9

按 JJG 34-71, JJG 231-8o

和JJG 3s-8o检定规程

标准心轴、百分表和裘架

标准心轴、测微表和表架

  缺口心轴和百分表:平行平
板、。级角尺和塞尺

·
一

+

一

平行平板 级角尺和塞尺

  带圆盘的专用心轴 百分表
和表架

一
二一

1'?动心轴的径向跳动

示植变动性

百分表和表架

标准齿轮

标准齿轮

表示可不检定

介一日二于儿

于
13

不丁一纷合ilq差 十 . 十 一 +

注:表中 “+”表示应检定: “一”

    4.1要求:仪器各活动部分或运动部件应平稳、灵活，无阻滞现
象.仪器各制动部件作用可靠，不应有松动现象.

    4.2检定方法:试验.

    5 顶针的磨损
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    5.1要求:对新制的和修理后的仪器不应有磨损，对使用中的仪

器应不大于。.Olmm.
    5.2检定方法:在工具显微镜上用影象法进行检定.将顶针放在

工具显微镜的V形架上，使测角目镜中的网状刻线与顶针的影象重

合，如图3所示.然后缓缓地转动顶针，使最大磨损量在目镜中出

现，在垂直于顶针锥面母线的方向上测量磨损量.

    ‘顶针的跳动
    6.1要求:对新制的和修理后的仪器应不大于0.005 mm，对使

用中的仪器应不大于0.01 mm.
    6.2检定方法:用分度值为。.001mm的测微表、磁力表架和标

淮心轴进行检定.将标准心轴顶在两顶针间，使侧微表与顶针的圆锥

面垂直接触，如图4<1>所示。转动顶针一周，测微表示值变化的最

大差值应符合要求.

    卧式齿轮径向跳动检查仪，可用内顶针孔定位，使测微表与另一
顶针的圆锥面垂直接触，如图4<2>所示.转动顶针一周，侧微表示

值变化的最大差值应符合要求.

    7 测量头的检定
    7.1球形测量头

    7.1.1要求:球形测量头的直径，对新制的应符合d二1.680m

(二— 模数，压力角a=200)的要求;对使用中的磨损量应不大于

O.Olmm.
    7.1.2检定方法:用杠杆卡规在球形测量头的至少三个直径
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              <1)                          <2)

                              图 4

方向上进行检定，其最大直径差应符合要求.
    7.2圆锥形测量头

    7.2.1要求:圆锥母线的直线度用长75 mm 1级刀口尺检定时不
应有可见光隙.圆锥角应不超过40。士10'.

    7,2.2检定方法:圆锥母线的直线度在不少于两个轴向截面上以

光隙法进行检定.圆锥角在工具显微镜上用影象法进行检定.

    7,3 V形测量头

    7.3,1要求:两工作面的直线度同7.2,1项，两工作面夹角应不

超过40' 1 15'.

    7.3,2检定方法:同7.2,2项。

    8 指示表的检定

    8,1要求:仪器所使用的百分表((0级)、千分表和测微表应符
合JJG 34-71, JJG 231-80和JJG 39-80检定规程的要求.

    8.2检定方法:按上述各检定规程进行检定.
    9 两顶针轴线的同轴度

    9,1要求:立式齿轮径向跳动检查仪，两顶针轴线的同轴度应不
大于0.1 mm,

    9,2检定方法:用接近顶针上下限尺寸的两根标准心轴、分度值

为。,01 mm的百分表及专用表架进行检定，如图5所示.将标准心轮

顶在两顶针间，稍紧固上顶针，把专用表架紧固在上顶针杆上，使百分
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表的测量头垂直接触下顶针的圆锥面，转动上顶针一周，百分表示值

变化的最大差值应符合要求‘

    10 两顶针轴线 (或两V形架中心线)对台面纵向移动的平行度

    10.1要求:卧式齿轮径向跳动检查仪两顶针轴线对台面纵向移
动的平行度，在100 mm长度上，水平方向应不大于0.015 mm,垂直

方向应不大于。.01 mm.

                                图 5

                1一标准心轴;2一专用表架，3-百分表

    10.2检定方法;用长度不同的两根标准心轴(其圆柱度应不大
于。.002 mm)、分度值为。.001--的测微表和磁力表架在台面的三

个不同位置进行检定.将标谁心轴顶在两顶针间，利用磁力表架使测

微表测量头与标堆心轴上表面垂直接触，或与标准心轴侧表面水平接

触，纵向移动台面，测微表示值变化的最大差值应符合要求，
    两v形架中心线对台面纵向移动的平行度亦用上述方法进行检

定。

    11 测量头轴线对两顶针轴线的位置度
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    11_1要求:位置度应不大于0.1 mm.

    11.2检定方法:立式齿轮径向跳动检查仪用缺口心轴和分度值

为0.01 mm的百分表进行检定，如图6所示.将缺口心轴顶在两顶针

间，在测杆前装人03mm的测量头，使装有平面测量头的百分表紧
固在缺口心轴上，并与03mm测量头接触，转动缺口心轴，百分探在对

径方向上示值变化的最大差值的一半应符合要求。

            1-缺口心轴;2-们mm测量头，3一百分表

    此项检定，在测量座处于最低与最高位置要分别进行.
    卧式齿轮径向跳动检查仪用平行平板、0级角尺和塞尺进行检

定，如图7所示.将测量架转至垂直位置，把020 mm长60 mm和

120mn:的两根心轴 (两心轴直径差不大于0. 005mm )，分别夹在表架

和顶针问，然后将。级角尺放在置于导轨基面上的平行平板上，使角

尺的垂直边与两圆柱相靠，fill隙用塞尺检查应符合要求.

    此项检定，在测量座处于最低和最高位置要分别进行.

    测量头轴线对两V形架中心线的位置度亦用上述方法进行检定.

    12 测量头轴线在水平位置时对两顶针轴线(或两V形架中心线)
的平行度
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                            图 7

1-写轨基面，2-平行平板，3-0级角尺，9-020mrn长120mm标准
    心轴J5-d20mm长 60mm带 如mm夹头的心独r‘一塞尺

    12.1要求:平行度在50 mm长度上应不大于。.08mm.
    12.2检定方法:卧式齿轮径向跳动检查仪用平行平板、。级角

尺和塞尺进行检定，如图8所示.将测量座转至水平位置，把020mm

长60mm和120mm的两根心轴 (两心轴直径差不大于0.005mm)，分

别夹在表架和顶针间，然后将。级角尺在相距50 mm的情况下，放置

于导轨墓面上的平行平板上，使角尺的垂直边与两圆柱相靠，间隙用

塞尺检定，应符合要求.
    此项检定，在测量座处于最低和最高位置，测量座处于水平位置

即测量座向左转90,或向右转900，均应分别进行.
    测量头轴线对两V形架中心线的平行度亦用上述方法进行检定.

    13 顶针轴线与导轨的垂直度

  ‘13.1要求:垂直度在100mm长度上应不大于0.05mm.

    13.2检定方法:立式齿轮径向跳动检查仪用带有直径为120mm
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        1-导轨基面，2一平行平板，3-0级角尺，4-020mm长

            120 标准心轴，5-020mm长60mm带0Smm

                        夹头的心轴，6-塞尺

的团盘的专用心轴<其端面垂直度不大于O.Olmm)、分度值为O.Olmm
的百分表和磁力表架进行检定，如图9所示.

    此项检定允许用相同准确度的其他方法进行检定.

  1-专用心轴，2-百分表，3一磁力表架，4-测量淆座

14 摆动心轴的径向跳动

14.1要求;径向跳动应不大于。.05-m,
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    14.2检定方法:立式齿轮径向跳动检查仪用分度值为O.Olmm

的百分表和磁力表架进行检定，如图飞。所示.将摆动心轴装人锥孔

中，使摆动心轴的指标线和刻度尺的零刻线贡合 百分表测头与摆动

心轴圆柱面垂直接触，转动该心轴，百分表示值变化的最大差值应符

合要求.

︸
嘱
州                      图 10

1-+E9?产 At.?一刻庵日.3一冶标线:4-百分P

15 示值变动性

15.1要求 :按表 2的要求 r

仪 器 类 别
指示表的分Y 67i

      (mm)

示 (9

(4E(pm)

表 2

动 性

立式山轮径向跳动检杏仪

_6A}}r瞥f72tk}iKz}iSC  }.
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    15.2检定方法:用模数为0.3-10mm的标准齿轮(相当于JB179

-81 5级精度)进行检定 检定时，在同一齿间进行不少于10次沟

测量，指示表示值变化的最大差值应符合要求.

    16 综合误差

    16.1要求:按表3的要求。

                                                                    裹 3

仪 器 类 别
综 合 误

          (mm)

差

立式齿轮径向跳动检查仪

队式齿轮径向跳动检查仪 ;::;:

    16.1.检定方法:用模数为0.3-10mm的标准齿轮 (相当于

JB179-81 5级精度)进行检定.将标准齿轮顶在两顶针间，使测是
头在齿高中部与齿面接触，逐齿进行测量，三次测量的平均值与标准

齿轮径向跳动实际值进行比较，其差值应符合要求.

                    四、检定结果的处理

    17经检定符合本规程要求的齿轮径向跳动检查仪，发给检定证

书;检定不合格的，发给检定结果通知书.

    18 检定周期，使用中的齿轮径向跳动检查仪的检定周期，一般

为一年，亦可根根使用情况确定。


