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    本规程经国家质量监督检验检疫总局2004年03月02日批准，并自

2004年09月02日起实施。
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架盘天平检定规程

1 范围

    本规程适用于双盘、单杠杆、等臂式架盘天平 〔以下简称 “天平”)的首次检定、

后续检定及使用中检验。

2 概述

    架盘天平作为一种室内小型衡量仪器，以其操作简便、携带方便而广泛应用在各行

各业。

    架盘天平主要是根据罗伯威尔机构和杠杆原理制成的。衡量时，一个秤盘上放被称

物，另一个秤盘上加放珐码，移动标尺游码，使指针对准中线，此时珐码质量与标尺读

数值之和，即所衡量物品的质量。

3 计量性能要求

3.1 基本参数 (见表1)

最大秤量 (max )

0.1比gm _} 20翰

表1 天平的基本参数

检定分度值 (e) 检定分度数 (n二maxle)

0.1g书eg10g 。=1000或 。= 2000

3.2 最大允许误差 (见表2)
表 2 最大 允许误 差

空 载 全 载 标 尺 偏 载

0.2e 1e 0.2e 0.5e

3.3 准确度等级哑〕级

4 通用技术要求

4.1 外观及结构要求
4.1.1 天平上标有型号规格、产品名称、出厂编号、制造厂名、最大秤量、检定分度

值、生产日期、准确度等级、制造计量器具许可证等标志。

4.1.2 天平的外形光洁整齐，没有毛刺、裂纹、锈蚀和明显的砂眼。

4.1.3 刀子垂直紧固于杠杆上。三把刀子相互平行，工作部位的刀刃平直，刀子两端

面与刀刃成700一800的夹角。

4.1.4 刀子在两挡刀板之间的轴向移动不应超过表3的规定。
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表3 刀子在两挡刀板之间的轴向最大移动且

最大秤量/kg

最大轴向移动量/mm

一最二‘/kg
一

最大轴向移动量/mm
一

一首次检定
{

后续检定 和

使用中检验
首次检定

后续检定和 .

使用中检验 一

0.1         0.5
!     一} 2一 0.7 1.0

0.2 0.5     一一 0.9 1.0

0.5 0.7
                一

0.8 {一 10 ’
一

， 1.0 1.2

1 0.7 0.8 一 1.0 1.2

4.1.5 天平的刀子、刀承、挡刀板和拉带均应进行热处理，其工作部位的硬度要求为:

刀子为 HRC58一HRC62;刀承和挡刀板为HV0.3kg766以上;拉带为 HV0.3kg480 --

HV0.3k妇OOo

4.1.6 与拉带连接的连接销不得松动。

4.1.7 刀承紧固于重力架和杠杆支架上，其夹角工作部位成圆弧形，刀子、刀承工作

部位的表面粗糙度R。应小于1.6tma

4.1.8 平衡螺杆紧固于杠杆上;平衡螺母在旋动时松紧适宜;空载平衡时，螺母应位

于螺杆中部。

4.1.9 分度标牌的分度线清晰均匀，指针紧固并与杠杆相垂直，指针与分度线重合部

分不超过分度线的宽度。天平指针摆动灵活，摆幅应超过分度标牌两侧最末分度线，并

有限位装置。指针应覆盖分度标牌最短分度线的3/5一4/5，并使其与分度标牌的间距小

于1.5mmo

4.1.10 天平标尺光洁平直，连接部分紧固，数字和刻度线清晰均匀，并标明质量单位

  9

4.1.11 游码起点对准零线，移动时松紧适宜，杠杆摆动或受轻微冲击时游码不产生移

动。

4.1.12 架盘天平所配套珐码的准确度等级为M, o珐码盒上表面应有标记铭牌，标注:

名称 、

4.2

准确度等级、生产厂、珐码器号、质量范围、砧码个数及材料。

工作环境条件

    天平在常温下工作，并应放置在平稳坚固的水平台上使用，且周围无明显的振动和

气流。

5 计里器具控制

计量器具控制包括:首次检定、后续检定和使用中检验。修理后检定按首次检定进

行

检定条件

  检定用标准器
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    检定天平应配备砧码的要优于M，等级，质量应能满足天平全量程的要求 (包括标

尺刻度值)。

5.1.2 检定环境条件同工作环境条件。

5.2 检定项目
                                        表 4 检定项 目表

序 号 检 定 项 目 首次检定 后 续检定 使 用中检验

I 外观及结构检查 十 + +

2 天平的空载误差 + + 十

3 天平的空载分度值 + 十 十

4 天平的全载误差 + + +

5 天平的全载分度值 + + +

6 天平的游码标尺称量误差 + + +

7 天平的偏载误差 十 +

S 天平的最大安全载荷 +

一

9 回复空载 +

注:“+”为检定项目:“一”为不检项目。

5.3 检定方法

5.3.1 天平在计量性能检定之前应进行外观及结构检查，观察天平的零部件是否安装

良好。

5.3.2 天平空载误差的检定

    将天平放在水平工作台上使底座着实，游码对准零线并调整平衡。轻按任一秤盘偏

离平衡，天平经自由摆动后应能恢复平衡。如不平衡，则在轻的一盘中加放允差珐码后

应能恢复平衡或偏向另一侧。

    两手轻推两侧重力架同时向前、向后做轴向移动，经推拉后天平应能自由摆动并恢

复平衡。如不平衡，则在轻的一盘中加放允差砖码后应能恢复平衡或偏向另一侧。

5.3.3 天平空载分度值的检定

    将天平重新调整平衡，并使杠杆处于静止状态，然后分别在左盘、右盘内轻轻加放

质量值为不大于最大秤量 1/2500 ( n二1000，如 n = 2000其值为最大秤量 1/5000)的珐

码，此时指针平衡位置改变的格数应不小于 1个分度。

5.3.4 天平全载误差的检定

    将两个相当于天平最大秤量的祛码分别放在两盘的中心，天平应能平衡。如不平

衡，则在轻的一盘中加放允差珐码后应能恢复平衡或偏向另一侧。

5.3.5 天平全载分度值的检定

    取下允差珐码，将天平重新调整平衡，并使杠杆处于静止状态，然后分别在左盘、

右盘内轻轻加放质量值为不大于最大秤量 1/1000 ( n = 1000，如 n二2000其值为最大秤

                                                                                                                                        3
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量1/2000 )的祛码，此时指针平衡位置改变的格数应不小于1个分度。

5.3.6 天平游码标尺称量误差的检定

    游码对准零位.使天平处于平衡状态，将游码移至标尺最大刻度值位置，在相对的

一秤盘中加放等于标尺刻度值的珐码，天平应能平衡。如不平衡，则在轻的一盘中加放

允差砧码后应能恢复平衡或偏向另一侧。对任一刻度值有疑义时，可按上述方法进行抽

检。

5.3.7 天平偏载误差的检定

    将相当于 1/2最大秤量的两个珐码轻放在两侧秤盘上，其放置位置如图 1所示，依

次进行检定，天平应能平衡。如不平衡，则在轻的一盘中加放允差祛码后应能恢复平衡

或偏向另一侧。

                              图1 天平偏载误差检定示意图

                              注:R为天平秤盘底平面的实际半径

5.3.8 天平最大安全载荷的检定
    在两秤盘中放最大载荷砖码后，再加放1/4最大载荷的砧码，天平应能正常摆动。

5.3.9 回复空载的检定

    取出两秤盘内的所有祛码，天平应能恢复平衡。如不平衡，则在轻的一盘中加放允

差珐码后应能恢复平衡或偏向另一侧。

5.4 检定结果的处理

    经检定符合本规程要求的天平发给检定证书 (内页格式见附录B)，检定不合格的

发给检定结果通知书 (内页格式见附录C)o

5.5 检定周期

    天平的检定周期依据具体使用情况确定，一般不超过1年。
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附录 A

架盘天平检定记录格式

型号 最大秤量 (P) 制造厂 温度 : ℃

器号 分度值 送 检单位 湿度:% RH

测试

顺序
计量性能

秤 盘上的

  载荷
检定结果

测试

顺 序
计量性能

秤盘上 的

  载荷
检定结果

1 空载误差 0.2e

6 偏载误差 P/2 + 0.5 e

前 后

2 空载分度值
P12500或

  尸/5000

左盘 :右 盘:

后 前

外
3 全 载误差 尸 +1e

4 全载分度值
P+(P/1000)或

P+(P/2000)

左盘 :右盘:

内

5
游 码标尺

称 量误 差

最大刻度值

    +0.2e

左

右

6 偏 载误差 P/2

中

前 7 超载 P+(P/4)

后 8 回复空载 0.2e

阵定员 核验员 检定结论

共
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附录 B

天平检定证书内页格式

检 定 项 目 检 定 结 果

天平空载误差

天平空载分度值

天平全载误差

天平全载分度值

标尺称量误 差

天平偏载误差

天平最大安全载荷

回复空载

附注 :

检定/测试环境条件: 温度 ℃ 湿度 % RH
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附录 C

天平检定结果通知书内页格式

检 定 项 目 检 定 结 果

天平空载误差

天平空载分度值

天平全载误差

天平全载分度值

标尺称量误差

天平偏载误差

天平最大安全载荷

回复空载

附 注:

检定/测试环境条件: 温度 ℃ 湿度 % RH


