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高温蠕变、持久强度试验机检定规程

本规程适用于新制造、使用中和修理后的高温端变、持久强度试

验机 (以下简称试验 YD 的检定。

                          一 概 述

    本试验机用于测定4恒;v_温度及试样轴向受恒定拉力条件 下，金

属材料的高揭糯变、待久,1度性能.

                        二 拉 术 妥 求

    I 试n!}机的铭附上应标明试验机名称、制造r (或厂标)、型

号、规格、出厂编号、出厂日期等。

    2 试验机及其主要附件 (祛码、拉杆、夹具等)应有同一编号，
在使用中不得更换。

    3 试验机应安装在环境清洁、远离震源、无腐蚀性气体的实验室
内。

    4 试验机的电气设备应安全可靠、工作正常.

    5 试验机的自动调平机构应无噪音和震动.

    ‘ 试验机的杠杆应灵敏、杠杆位置显示机构应清晰、 明
显。

    ， 试验机加卸荷应平稳、无冲击和颤动现象.
    8 试验机的使用范围一般应从额 定负菏的5%开始，直至额定

负荷.

    ‘ 试验机在使用范困内，其负荷尔值V对误差不得超过土1%,

示值相对变动性不得超过I %.

    10 试班执t_「火头之间的几何中心线应与加荷轴线相一致，其

及力同釉度不得超过15%.

    月 加热装置应保证在整个检定时间内温度稳定.均热带范围内
的温度彼动和温度林及应符合一f表的规定。
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                      三 检 定 条 件

    12试验机应在室温20310℃的条件下检定。

    13 检定设备
    13,1准确度不低于士0,3%的标准测力计或其他相应准确度的测

力仪器。

    13,2准确度不低于0, 002 mm的引伸计或其他相应准确度的同
轴度检测仪器。

    13,3 0,1级低阻电位差计。

    13,4工业用镍铬泛镍硅 (铝)热电偶。

                  四 检定项目和检定方法

    14按本规程第1条至第7条要求进行试验机的外观和性能检

查。

    15试验机受力同轴度的检定方法
    采用直径10 mm、标距长度为100 mm的45号钢试样 (见附录

4)，用在其任意两个互相垂直的方向测定弹性变形的方法检定同轴度
时，先施加初负荷将试样拉紧.初负荷的选择应为试验机额定负荷的

2.5%，对于具有起始负荷的试验机，起始负荷即为初负荷。检定点
可选择额定负荷的5%, 10%, 15%, 20%, 300o等5点.每点做3

次检定，其受力同轴度按公式 (1)计算:

E吕
A Lm,一QL

AL
x100%   (1)
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式中: d Lm,x— 试样两相对方向变形中的最大值，
          ZL- 试样两相对方向变形中算术平均值.

    16 试验机负荷示值的检定方法
    16.1对具有起始负荷的试验机，起始负荷应作为第一个检定

点。

    16.2示值检定不得少于5点，一般可选择额定负荷的5 %,
10%, 20%, 40%, 60%, 80%, 100写.

    16.3试验机各级负荷应在杠杆使用范围的下、中、上位置分别

进行检定。示值相对误差和示值相对变动性取最大值。
    16.4试验机在检定过程中 加卸负荷应平稳、缓慢。加荷(或

卸荷)过程中不应卸荷 (或加荷)。

    16.5在检定时，标准测力计的温度应与试验机的温度一致。

    16.6负荷示值相对误差6，示值相对变动性R按公式 (2),(3)

计算。

d. D一D,

  D}
x 100% (2)

R一』},m.x= D, min一   x 100% (3)
                D

式中. D- 标准测力计证书中进程的标准数，

          万:— 标准测力计进程中几次读数的算术平均值:

D,。二和DImfn- 标准测力计进程中几次读数中的最大值和最小

                  值.

    17 试验机加热炉的检定方法。

    17.1加热炉温度应在加热炉标称温度范围内的起始温度、中间

温度和最高温度点进行检定。
    17.2加热炉的均热带一般不应小于试样标距长度的1.5倍。
    17.3加热炉应预热升温到检定温度后，保温2h方可进行检

定。

    17,4在均热带范围内，热电偶的支数可根据试样标距长度确定.
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一般热电偶的间距为 5mm为宜.
    17.5应将热电偶的热端紧密地包扎在试样上，以免受炉壁热辐

射的影响。

    17.6热电偶冷端温度应保持恒定，允许波动士0. SC.
    17.7每个温度检定点检定时间应不少于2h，每隔30 min记录

一次，并要求在整个检定时间内，检定温度保持稳定.在均热带范围

内，几支热电偶温度波动和温度梯度应符合第11条的规定。

                五 检定结果的处理和检定周期

    18符合本规程要求的试验机发给检定证书，不符合本规程要求

的试验机发给检定结果通知书.
    19 试验机的检定周别一般为一年。
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附 录

附录

检 定 证 书 内 面 格 式

位 定 . 报

负 荷

    (kN)

示 值 相 对 涣 差

      (肠)

示值相对变动性

    (肠)

同 轴 度

    (肠)
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{1
一}
}!

备 注
!

}1
一}

一l
}{
」!

标准仅器 _

室 温
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附录 2

试 验 机 检 定 记 录 表
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斑 2 周 抽 度 检 定 记 录 衰

送检单位_

型号规格-一

制 造 厂_

检定温度

编 号

检定 日期

一公拨验员 检定员
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表 3 护 沮 位 定 记 录 衰

送检 单 位

加热炉编号

室 温 年

冷端温度

月 日

c}}一
  一
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附录苏

使用单位作蠕变、持久强度试验时参考表

高温蠕变、持久强度试验用热电偶，应根据使用的温度、直径的

大小，按下表进行周期性检定.

衰 1 铆钻'镜硅(铝)(EU-2)热电侧

0.5- 0.8 >0.8-1.5 } > 1.5醉3.0

>500-k00

> 80 J)-1000

表 2 r9络一烤M (FA-2)热电偶

!:nm)
护

、
.

一

爪

︸
问
l
时

︸
用

、

︸
使

\

9MM气℃厂\\一\

G 300

’.”。一”一”一
一二1500一几_一__150一一一二

>300-500
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班 3 怕傀一怕 (LB-3)热电侧

使用时间

~、~ (h)

呱} (0C)扭
0.6 一1一

600-800200̂ 100071000  1200川一1600              1600760               750900               300
表 A 热 电 侧 允 许 偏 住

铂笼 铂 600

(LB-3) 600

镍铬一镍硅 (铝) 400

(EU-2) 400

镍铬-烤惆 300

(EA-2)
}
l

度(。，J“吧里
0.5肠.s

1肠一公

一—

一 - .. 一 一 ~ ...............

        士4

..⋯{ 士“·一 _
注，叶C表艳百度检定点.
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附录4

检定同轴度时所用试样参考图
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附加说明

    本检定规程经国家计量检定规程审定委员会测力硬度专业委员会
审定通过。


